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Plaquettes en métal dur rectifiées
VHM geschliffene WSP
Carbide ground inserts

G
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Géométries de coupe
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7.05

Géométries de coupe
Spanformgeometrien
Cutting geometries

  

Plaquettes en métal dur rectifiées
VHM geschliffene WSP
Carbide ground inserts
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7.06

Géométries de coupe
Spanformgeometrien
Cutting geometries

Plaquettes en métal dur
VHM-Wendeplatten

Carbide inserts
M

tolerance class
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7.07

Plaquettes en métal dur
VHM-Wendeplatten

Carbide inserts

Géométries de coupe
Spanformgeometrien
Cutting geometries
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7.08

Plaquettes en métal dur rectifiées
VHM geschliffene WSP
Carbide ground inserts

Géométries de coupe
Spanformgeometrien
Cutting geometries
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7.09

Géometries de coupe
Spanformgeometrien
Cutting geometries 

CERMETG / M
tolerance class
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Sharp edge

Poli
Poliert
Polished

P

P

P

M

M

M

N

N

N

S

S

S

FN-X8

ENP-KX

EN-KM

f (mm/U)

f (mm/U)

f (mm/U)

f min 0.01

f min 0.03

f min 0.03

a
p

 (
m

m
)

a
p

 (
m

m
)

a
p

 (
m

m
)

p. 7.22

p. 7.22

p. 7.36

p. 7.36

p. 7.52

CCGT

CCGT

CCMT

DCGT

DCGT

DCMT

VCGT

p. 7.23 p. 7.37

Fi
ni

sh
in

g
Fi

ni
sh

in
g

Se
m

i-
fin

is
hi

ng

8°

8°

8°
CERMET

CERMET

CERMET

Se
m

i-
fin

is
hi

ng


